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Spółka Branston Ltd. akceptuje normę Carbon Trust (uwaga: norma, która przyznaje się firmam, które obniżają zawartość węgla podczas swojej czynności handlowej)
Zakład v Lincolne udoskonalił system gospodarki wodnej
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Spółka Branston Ltd posiada w Wielkiej Brytanii trzy zakłady do pakowania ziemniaków, każdy z nich jest wyłącznie zaangażowany w dostawach, sortowaniu, myciu, pakowaniu a dystrybucji ziemniaków konsumpcyjnych dla całego szeregu detalicznych i hurtownych odbiorców. Graniczny obszar zakładu w Lincolne również posiada samodzielną fabrykę z wielką starannością włączoną do prosesu przygotowania i pakowania wyrobów przeznaczonych do gotowania. Wszystkie zakłady spółki Branston wytrwale dążą do obniżania swej ingerencji w  ekologię minimalizowaniem zużycia wody, energii i pozostałych naturalnych źródeł wszędzie tam, gdzie jest to możliwe.
V roku 2009 spółka Branston zainvestovała 2 miliony libr brytyjskich do zielonych technologii w swoim zakładzie w Lincoln, który posiada urządzenia do anaerobowego gnicia i większe udoskonalenie systemu gospodarki wodnej. Ta ekologiczna decyzja przychodzi wraz z zaplanowanymi oszczędnościami w zakładzie o więcej niż 40% w odbiorze energii elektrycznej, 60% w zużyciu wody i każdy dzień obdierając z drogi jeden ładunek LGV (ładunek przewożony pojazdami do transportu większych towarów) mniej wartościowych ziemniaków.
Spółkę MSE Systems Ltd poproszono, by przekazała decyzję ekologiczną do zakładu produkcyjnego. Ich doświadczenie z MBR technologią (technologia membranovego bioreaktoru) spółki Mitsubishi Rayon dokonało różnicy (ewent. było kryterium rozdzielnym). Inżynierzy spółki MSE potrafili zaprojektować urządzenie kompaktowe z obszernym wyjściem.
Niektóre detale projektu:

Oczyszczanie wody: 167 (200) m3 za dzień
Zielona energia: 300 kWh (e)

Wypływające COD: < 60 mg/l

System był z powodzeniem wprowadzony do eksploatacji na wiosnę w roku 2010. Eleganckie proporcje, doskonał konserwacja prewencyjna i bezpieczny minitoring parametrów eksplatacyjnych gwarantują bardzo stabilną i niezavodną eksploatację. W zależności od fluktuacji (ewent. odchyleń) w produkcji zemniaków spółki Branston gwarantuje oczyszczalnia wody powrót 40-60 % wody do zakładu mycia zemniaków przed etapem ich pakowania.
[image: image3.emf]
Oczaszczalnia je bezpieczna, bezdźwięczna, bezwonna i niewiarygodnie efektywna. Nowe urządzenie do recyklacji wody w połączeniu z Agencją ekologiczną recykluje 60% wody zużytej do mycia ziemniaków. Strategia ekologiczna spółki Branston doprowadziła spółkę do tego, że została pierwszym brytyjskim producentem artykułów spożywczych, który otrzymał akredytację normy Carbon Trust Standard a akredytację normy ISO 14001.

[image: image4.emf]
[image: image5.emf]
Technologia membranowego bioreaktoru (MBR) przyciąga uwagę całego świata z powodu swojej zdolności wytworzenia bezpiecznego i przyjemnego środowiska. Spółka Mitsubishi Rayon rozwinęła SteraporeTM, stosową (ewent. ułożoną jedna na drugiej) membranovą jednostkę z włóknami pustymi w środku dla MBR (membranowe bioreaktory), które mogą być przystosowane do pokonania większej przepuszczalności, ponieważ oczyszczalnie kanalizacyjne i oczyszczalnie wód ściekowych buduje się do stale większych i większych objętości. 

Na terytorium Europy spółka Mitsubishi Rayon służy swoim klientom dzięki starannie dobranym partnerom, żeby im zaoferowała dużą jakość v sferze projektu (ewent. wyglądu), budowania, oddania do eksploatacji, szkolenia i konserwacji.
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